FAVINI

TWILL

Descripcion del producto

Twill es un papel marcado con una estructura lineal en ambos lados, producido con fibras FSC de fuentes certificadas y controladas.

Estéa disponible en 10 colores, 8 gamas y sobres a juego.

Ficha Técnica

LOS SIGUIENTES DATOS SE REFIEREN A TWILL WHITE

Technical Data Sheet - 4.06.2012

. ] 100 120 170 200 240 300 360
Metodo +/ g/m? g/m? g/m? g/m? g/m? g/m? g/m?
Gramaje ISO536 | g/m?® | 5% 100 120 170 200 240 300 360
Micraje ISO534 | gm 5% 160 190 255 590 346 432 515
Bulk ISO 534 1,60 1,58 15 1,45 1,44 1,44 1,43
Blancura (CIE) SO 11475 | % 3 08 08 98 98 98 98 98
Opacidad ISO 2471 % > 88 90 - - - - -
] mN 90/40 | 140/60 | 45/20 | 80/35 | 110/50 [220/110 [380/170
Rigidez LT 180 2493 |y1n/cp > |45915) [(15915) |(15950) [(15950) |(15950) |(15%/50) |(15950)
Contenido de
humedad
1SO287 | % 1,0 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5
LOS SIGUIENTES DATOS SE REFIEREN A TWILL BRIGHT WHITE
Método .. 100 120 170 200 240 300 360 400
g/m? g/m? g/m? g/m? g/m? g/m? g/m2 g/m2
Gramaije ISO536 | g/m? | 5% 100 120 170 200 240 300 360 400
Micraje ISO534 | gm 5% 160 190 255 290 346 432 515 570
Bulk ISO 534 1,60 1,58 1,50 1,45 1,44 1,44 143 143
Blancura (CIE) SO 11475 | % 3 125 125 125 125 125 125 125 125
Opacidad ISO 2471 % > 86 90 - - - - - -
L mN 90/40 | 140/60 | 45/20 | 80/35 | 110/50 P20/110 [380/170 [550/240
Rigidez LIT SO 249 Iypicb | > |[i515) | (15915) |(15750) [(16%50) [15%50) [(1550) [15750) [15%50)
Contenido de
humedad ISO 287 % 1,0 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5
LOS SIGUIENTES DATOS SE REFIEREN A TWILL IVORY, CHAMOIS, OCHRE, RED y GREY
) 100 120 170 200 240 300 360 400
Método +/-
g/m? g/m? g/m? g/m? g/m? g/m? g/m? g/m?
Gramaje ISO536 | g/m? 5% 100 120 170 200 240 300 360 400
Micraje ISO534 | gm 5% 160 190 255 290 346 432 515 570
Bulk ISO 534 1,60 1,58 15 1,45 1,44 1,44 1,43 1,43
Opacidad ISO 2471 % > 89 - - - - - - -

. mN 90/40 | 140/60 | 45/20 | 80/35 | 110/50 220/110 [380/170 [550/240
Rigidez LT S0 2493 576D > |@5%15) [15%15) |(15%50) |(15950) |(15%50) |(15%50) |(15%50) |(15%50)
Contenido d
bomedad 150287 | % 1,0 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5
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TWILL

LOS SIGUIENTES DATOS SE REFIEREN A TWILL INDIGO, AUBERGINE, GREEN,
BROWN y BLACK

Método .. 120 240 360
g/m? g/m? g/m?
Gramaje IS0536 | g/m? 5% 120 240 360
Micraje SO 534 gm 5% 192 360 520
Bulk SO 534 1,60 150 | 1.44
.. mN 160/70 | 150/60 [480/200
Rigidez LT 902493 | mpicp | > | (15915) (15950) |(15%50)
Contenido d
Fomedad | 180 287 % 1,0 6.5 6.5 6,5

Especialidades disponibles bajo peticién.
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Tha mare of
rsponanie torewsry

Twill cumple con los requisitos de ISO 9706 para la permanencia y es adecuado para el uso de archivos o aplicaciones que requieren papel
"sin acido". Es totalmente biodegradable y reciclable.

Recomendaciones de impresiéon y acabado

Tintas: Para asegurar un buen secado, los papeles Twill deben imprimirse con tintas oxidantes, preferiblemente nuevas y sin diluir. El
proceso de secado se puede acelerar ligeramente agregando desecante extra.

Cauchos: Para una buena impresion gréfica, utilice cauchos compresibles.

Trama: Para el proceso de impresion offset se recomienda un valor de trama de 150-163 Ipp. Para elementos graficos mas pesados y
densidades mas altas, se deberia aplicar suficientes polvos antimaculantes.

Tiempo de Secado: Hacer palets con pilas pequefias y permitir al menos 24 horas de tiempo de secado después de la impresion.
Acabados: Se recomienda un pre-hendido para gramajes superiores y cuando se deba hendir a contra fibra.

Impresion y Rendimiento: Todos los métodos de impresion, estampado, trepanado, troquelado, plegado, laminado y barnizado UV son
posibles.

Acreditaciones de Fabrica(Rossano Veneto VI-ltaly)

Estandar Corporativo de Gestion de la Calidad UNI EN ISO 9001
Norma de Gestién Salud y Seguridad en el Trabajo UNI EN ISO 14001
Estandar de Gestién OHSAS 18001



