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REMAKE

Descripcion de Producto

Remake es un papel high-end, respetuoso del medio ambiente, sin recubrir. El tacto especial y la apariencia natural del papel se
debe al proceso up-cycling que incluye los residuos de cuero para sustituir la celulosa FSC por un 25%. Las fibras de cuero son
visibles en mayor o menor medida en la superficie del papel dependiendo de su color y gramaje.

Remake esta certificado por FSC, incluye 30% de fibras reciclada y 25% de subproductos de cuero y se produce con 100% de
energia verde.

Patente pendiente.

Ficha Técnica

! 120 180 250 380 520
Método +/-
g/m’ gm?2 | gm? | g/m? g/m?
Gramaje ISO 536 g/m? 5% 120 180 250 380 520
Micraje ISO 534 um 6% 185 285 400 580 800
Bulk ISO 534 cm®/g 1,54 1.58 1.60 1.53 1.54
Test de seleccion de cera ( N. 2 16 16 16 16 16
Cobb 60 sec ISO 535 g/m? 5 30 35 40 40 40
Contenido de humedad ISO 287 % 0,5 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0

NB. A veces pueden presentarse ligeras diferencias en el color del papel, las inclusiones se ven como resultado del uso de
materias primas naturales.

Especialidades disponibles bajo peticic’m.
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Remake es reciclable y biodegradable.
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REMAKE

Impresién y recomendacion de acabado

Tintas: Sugerimos imprimir Remake con tintas frescas de buena calidad. Durante las pruebas de
impresion, se lograron buenos resultados con tintas de baja viscosidad.

Cauchos: Para una buena impresién grafica, utilice cauchos compresibles.

Picking: En caso de polvo ligero debido a la composicién especial del papel, sugerimos anadir pasta
antiadherente y lavar frecuentemente los cauchos de goma.

Trama: Para el proceso de impresién offset se recomienda un valor de trama de 150 Ipp. Para la
impresion offset en seco, ésta puede ser ligeramente superior, por ejemplo 200 Ipp.

Tiempo de Secado: Después de la impresion, haga pilas con pocas hojas. Para elementos graficos mas
pesados y mayores densidades, se deberia aplicar suficientes polvos antimaculantes.

Acabados: Se recomienda un pre-hendido para gramajes superiores y cuando se deba hendir a contra
fibra. Para gramajes altos, sugerimos ampliar el tamano del hendido.

Toéner seco de impresion digital: Remake es adecuado para la impresién digital de téner seco.
Impresidn digital HP Indigo: Remake aun no es adecuado para la impresion HP Indigo.

Estampacion en caliente: Se han obtenido buenos resultados. Sugerimos probar diferentes laminas.
Para grandes tirajes sugerimos usar laton.

Impresion y Rendimiento: Todos los métodos de impresion, estampado, trepanado, troquelado, plegado,
laminado y es posible el barnizado UV.

Pdngase en contacto con nuestro departamento técnico para obtener mas sugerencias.

Acreditaciones de fabrica (Rossano Veneto VI -ltaly)

Gestion Corporativa de Calidad Estandar Environmental UNI EN ISO 9001
Gestion de Seguridad Ocupacional y Seguridad Safety UNI EN ISO 14001
Estandar de Gestién OHSAS 18001



